2026 YILI
MARTOPIKOR YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC
Kozlu ve Karadon Taskomiirii Isletme Miiesseseleri ihtiyaci olarak martopikérlerde kullanilmak iizere
yedek malzemeler satin alinacaktir.

2 - TEKNIK OZELLIKLER

2.1-Martopikor yedekleri ekteki teknik resimler {izerinde gosterilen sekil, malzeme, isleme isaretleri,
Olcti, tolerans, sertlik ve ilgili TS standardi izahatlara gore imal edilecektir.

2.2-Tolerans1 verilmeyen Olgiiler igin toleranslar DIN-7168’e gore orta mertebede, dokiim ylizeyler
icin ise DIN 1683’e gore orta mertebede olacaktir. Celik dokiim malzemeler DIN 1681°deki mekanik
ozellikleri karsilayacaktir.

2.2-Yiizey piirtizliigii 0,4 N5 mertebesinde olacaktir.

2.3- Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak, ¢atlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, ¢apak, katmer,
bilinyesine yabanci bir cisim karismasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur
bulunmayacaktir.

3 - KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigii tarafindan yapilacaktir.

3.2-Her parti dokiim ile birlikte ¢elik dokiimde DIN-50125’e, pik dokiimde DIN 50109°a gore
dokiilecek ve malzemelerle birlikte normalizasyona tabi tutulacak 6 adet deney ¢ubugu dokiimde hazir
bulunacak Kurumumuz yetkili eleman tarafindan alinacak ve bu islem her parti dokiim icin
tekrarlanacaktir. Dokiim zamanini firma en az bir hafta evvelinden Kurumumuza bildirecektir.
Dokiimiin baglayis ve bitis saatlerini, dokiilen par¢a sayisini ihtiva eden bir protokol tanzim edilecektir.
Ayrica normalizasyonun uygunlugu Kurumumuz elemaninca denetlenecek, tutulan bir protokolle
tavlanan parcga sayisi, normalizasyon sicakligl ve siiresi tespit edilecektir. Tutulan protokollerin bir
niishas1 ise Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve teselliim isleri Sube Miidiirliigiine
gonderilecektir.

3.3- Dokiim esnasinda alinan ve dokiim malzemelerle birlikte normalize edilen deney g¢ubuklari
mekanik Ozelliklerin ve kimyasal analizin tespitinde kullanilacaktir. Bulgu degerleri alasimsiz ¢elik
dokiimde DIN 1681°deki ve pik dokiimde DIN 1691°deki mekanik 6zellikleri karsilamadig: taktirde o
parti dokiim malzemeler ret edilecektir Firma iade edilen malzemelerin yerine uygun olanlar1 en geg
15 giin i¢inde teslim edecektir.

4 - GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar numuneleri Kozlu ve Karadon Taskomiirii Isletme Miiesseselerinde gorebilecektir.
4.2-Malzemeler imalat ve iscilik hatalarina kars1 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.

4.3-Thaleyi alan firma imal ettigi malzemelerin numunelerini TTK’ya 6l¢ii, sekil ve calisma sartlari
yoniinden incelenmek {izere verecektir. TTK’nin tespit ettigi noksanliklar varsa firmaca bunlar
giderilecek ve TTK nin onayina miiteakip imalata devam edilecektir.

4.4-10. ile 11. kalem malzemeler birbirleri ile es ¢calismakta olup, es ¢calisan malzemeler ayn1 firmaya
verileceginden bu malzemelere kismi teklif verilemeyecektir. Diger kalemlerden istenen kalemlere
teklif verilebilir, ancak kalemin tamamu i¢in birim fiyat teklif verilecektir.

4.5-Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.6-Malzemelerin teslim yeri TTK Makine ve ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.7-Fatura asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.



67520 Kilimli/ ZONGULDAK

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi

Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815003 4586

67600 Kozlu / ZONGULDAK

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi

Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815007 8618

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
5.1- Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Malzemeler en geg 60 (altmis) takvim giinii
icerisinde teslim edilecektir.
5.2- Malzeme 6zellikleri ve siparis miktarlar1 asagidaki gibidir.

Birim Toplam
Sira Etinorm Malzemenin . I . Ihtiyag siparis
no Cinsi Resim no Ihtiyag birimi miktarlar1 | miktari
(adet) (adet)
1 812.043.0009 | Tane bilya Numune Karadon TIM 100 100
Kabze Kozlu TiM 20
2| B120483.0011 | 56650 dokiim) B-186-1 | Karadon TIM 20 40
Kozlu TiM 100
3 812.043.0012 | Yol verme mandali B-186-16 Karadon TiM 100 200
y Kozlu TIM 100
4 812.043.0013 | Hava subap yatagi B-186-13 Karadon TiM 100 200
o Kozlu TiM 100
5 812.043.0014 | Hava subap mili B-186-14 Karadon TiM 50 150
L Kozlu TIM 100
6 812.043.0015 | Hava giris nipeli B-186-11 Karadon TiM 700 800
Yarikli pim Kozlu TIM 100
7 | 812.043.0016 (6 x24)(hazr) B-186-16 Karadon TIM 100 200
. Kozlu TIM 100
8 812.043.0017 | Subap yuvasi pimi B-186-7 Karadon TiM 100 200
. Kozlu TiM 100
9 812.043.0019 | Yol verme pim yay1 B-186-10 Karadon TiM 100 200
10 | 812.043.0022 | Ust tevzi klepesi B-186-17 | Kozlu TIM 100 100
11 | 812.043.0023 | Alt tevzi klepesi B-186-18 | Kozlu TiM 100 100
Oynar klepe Kozlu TIM 100
12 | 812.043.0024 (aliiminyum pul) B-186-8 Karadon TIM 200 300
13 | 812.043.0026 | Tevzi klepe yay1 B-186-9 Kozlu TIM 100 100
14 | 812.043.0027 | Govde B-186-2 | Kozlu TiM 20 20
15 | 812.043.0028 | Piston B-186-4 | Kozlu TIM 20 20
Kozlu TIM 100
16 | 812.043.0029 | Kazma yuvasi B-186-5 Karadon TiM 30 130




y Kozlu TIM 100
17 | 812.043.0031 | Bogaz contasi B-186-3 Karadon TiM 1200 1300
Hava giris nipeli Kozlu TIM 100
18 | 812.043.0033 (Bakir) B-186-19 Karadon TiM 100 200
19 | 812.043.0332 | Sikma kovani ( 6x24 ) | Numune Kozlu TIM 100 100




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsamz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.







